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LINIJA ZA FURNIRANJE 24.10/104.1]
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Namena:
- izrada i furniranje vratnih krila, od drveta,
- furniranje ravnih plo¢a, od drveta;

PRESEK "A-A"

3500

1. Nanosac¢ lepka Osnovne tehnicke karakteristike:
2. Tanjirasti transporter Specifi¢an pritisak presovanja 5 daN/em’
4 3. Ulazni transporter - - -
° 2o o |/ 4. Hidrauli¢na protocna presa Brzina kretanja komada 18 m/min
5. Izlazni transporter Fluid grejanja termo ulje S
8 6. A'gregat. Vgr'ejanja Nacin komandovanja automatski / ru¢no ﬁ
—\ 7. Hidrauli¢ni agregat <
8. Elektro-komandni orman Kapacitet linije 1015 krila’h s
Instalisana snaga grejanja 60 kW :f:
° 1\ o °q Instalisana snaga ostalih uredaja 10 kW
Elektro-prikljuc¢ak 3x380V, 50 Hz
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